Wichtige Hinweise
Quick-Lock Sageblatt Wechselsystem
Quick-Lock Frésspindel Wechselsystem

Quick-Lock

K940 / K945
kappa 400 / 450
kappa 550 / 590

F 700
F 900
profil 45

Important Notices
Quick-Lock Saw Blade Quick-Change System
Quick-Lock Spindle Shaft Quick Change System
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Informations importantes
Systéme de changement de lame de scie Quick-Lock
Systéme de changement de I'arbre de toupie Quick-Lock
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Wazne wskazéwki
Quick-Lock system wymiany tarczy pilarskiej
System zamiany wrzeciona frezarki Quick-Lock

Viktiga tips
Quick-Lock Véaxlingssystem fér sagblad
Quick-Lock Frésspindel-véxlingssystem
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Nota importante
Sistem de schimbare rapidd a pénzei de ferastréu
Sistem de schimbare rapida a fusului de frezare

Fontos adatok
Quick-Lock fiirészlapvalté rendszer
Quick-Lock maréorsé-valté rendszer
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BaxHas nHopmaums
Cucrema cmeHbl nunbHbix nonoreH Quick-Lock
Cucrema cmeHbl ppesepHoro wnuHaens Quick-Lock
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Informazioni importanti
Sistema di cambio lama Quick-Lock
Sistema di cambio del mandrino di fresatura Quick-Lock
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Vigtige henvisninger
Quick-Lock-system fil skift af savklinge
Quick-Lock freesespindelskiftesystem

Belangrijke tips
Quick-Lock" zaagbladwisselsysteem
Quick-Lock freesspindelwisselsysteem

Instrucciones importantes
Sistema de cambio de hoja de sierra Quick-Lock
Sistema de cambio de husillo de fresado Quick-Lock
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Dolezitd upozornéni
Systém vymény pilovych listd Quick-Lock
Systém vymény frézovaciho vietena Quick-Lock
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Térkeité ohjeita
Sahanterén pikakiinnitys Quick-Lock
Jyrsinkaran pikakiinnitys Quick-Lock
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Dicas importantes
Sistema de troca réapida da lémina de corte Quick-Lock
Sistema de troca rapida do fuso de fresagem Quick-Lock
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T FELDER KG
Wichtige Hinweise: KR Felder-Strafe 1
o . A-6060 HALL in Tirol, AUSTRIA
Quick-Lock Sageblatt Wechselsystem Toh +43 5223 5850 0
Quick-Lock Frésspindel Wechselsystem EMail info@feldar.group.com
nternet: www.felder-group.com

| c VORSICHT! Verletzungsgefahr!
Verletzungsgefahr durch Schneiden, besonders beim Werkzeugwechsel.

Werkzeugmontage:

0 1. Alle Kontaktfldchen von Losflansch, Festflansch, Ein-
schraubspanner, Sagewelle und Sageblatt missen abso-
lut sauber und staubfrei sein!

2a.Sageblatt an der Sagewelle ansetzen.

2b.Das Fraswerkzeug so tief wie maglich auf die Frasspindel
aufsetzen, um Vibrationen zu vermeiden.

3. losflansch am Wellenende aufsetzen.

4. Einschraubspanner von Hand in das Wellenende bis zum
Anschlag einschrauben.

5. Spannkraft durch Eindrehen der Madenschraube mittels
Innensechskantschlissel erzeugen (Drehung im Uhrzeiger-
sinn).

Werkzeugdemontage:

- 1. Entspannen durch Lésen der Madenschraube mittels Inn-
nensechskantschlissel (Ca. 2 Umdrehungen gegen den
Uhrzeigersinn).

2. Einschraubspanner von Hand aus dem Wellenende her-
ausschrauben und mit Losflansch abziehen.

3a.Sageblatt von der Sagewelle abnehmen.

3b.Bei Werkzeugwechsel bzw. -ausbau das Fraswerkzeug
abnehmen.

@ Sageblatt / Fraswerkzeug
@ Losflansch

© Einschraubspanner

O Festflansch

@ sagewelle / Frasspindel
@ Innensechskantschlissel

| e Hinweis: Der Einschraubspanner im Flansch wird von Hand bis auf Anschlag in die Maschinenspindel eingedreht. Die
1 Werkzeugspannkraft wird durch die Spreizwirkung des Einschraubspanners erzeugt. Hierzu ist die Madenschraube
mit Innensechskant mittels T-Griff Innensechskantschlissel einzudrehen.
Die rot markierte Madenschraube am Einschraubspanner ist fest und darf nicht betétigt werden!
Empfohlene Anzugsmomente der Madenschraube am Einschraubspanner:
604-107 K 940, kappa 400
604-108 F 700, F 900, profil 45 SW= 4 M10 5-8Nm
604-112 K 945, kappa 450
604-106 kappa 550, kappa 590 SW= 4 M12 11-13 Nm
| ] Hinweis: Einschraubspanner: Drehrichtung beachten!

Fraswerkzeug: im Uhrzeigersinn
Kreissage: gegen den Uhrzeigersinn
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Important Notices:

Quick-Lock Saw Blade Quick-Change System
Quick-Lock Spindle Shaft Quick Change System
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Tel: +43 5223 58500

E-Mail: info@felder-group.com
Internet: www.felder-group.com

FELDER

GROUP

| c CAUTION! Risk of injury!

Be wary of sharp edges to avoid cutting yourself, in particular when changing the tooling.

Inserting the tool:

1. All of the contact surfaces including the removable
flange, the fixed flange, clamping screw, the saw blade
arbor and saw blade must be clean and dust free.

2a.Place the saw blade onto the saw blade arbor

2b.Place the spindle moulder tool as low as possible onto

the spindle moulder so as to avoid vibrations

3. Place the removable flange on the end of the shaft
4. Tighten the screw clamp on the shaft by hand until it

reaches the

stop.

5. The final clamping force is created by tightening the grub

screw using an Allen key. (rotate clockwise)

Removing the tool:

1. Release by loosening the grub screw using an Allen key.
(furn approx two times in an anti-clockwise direction)

2. Unscrew the screw clamp from the shaft end by hand
and remove it together with the removable flange.

3a.Remove the saw blade from the saw arbor.

3b.Remove the spindle moulder tooling when changing or
removing the tools.

@ Saw blade
@ Removable

flange

© Screw clamp
O Fixed flange

@ Saw blade arbor
O Hex key
| e Note: The screw clamp in the flange is turned into the machine spindle to the stop by hand. The tool clamping force is
1 produced by the expansion effect of the screw clamp. To do this, the grub screw with hexagon socket head must be
turned in with the T-handle Allen key.
The grub screw on the screw clamp marked red is fixed and may not be turned!
Recommended tightening torques of the grub screw on the screw clamp:
604-107 K 940, kappa 400
604-108 F 700, F 900, profil 45 SW= 4 M10 5-8Nm
604-112 K 945, kappa 450
604-106 kappa 550, kappa 590 SW= 4 M12 11-13 Nm
| i Note: Screw clamp: Note the direction of rotation!

Spindle moulder tooling: Clockwise

Panel Saw: Anti-clockwise



Dok.ID: 604007-909_03 e Franzésisch ® 10.11.2023

. FELDER KG
Informations importantes : KR-Felder-StraBe 1
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Systéme de changement de lame de scie Quick-Lock B Ay 50

Systéme de changement de I'arbre de toupie Quick-Lock| EMa: info@felder-group.com
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| ATTENTION! Risques d‘accidents !
/ : \ Risque de blessures tout particuliérement lors du changement d‘outil.

Montage de I'outil :

0 1. Toutes les surfaces de contact de la bride tournante, de
la bride fixe, du tendeur & vis, de 'arbre de scie et de la
lame doivent étre propres et dépoussiérées.

2a.Mettre la lame sur |'arbre de scie

2b.Pour limiter les vibrations de I'arbre, engagez les outils le
plus bas possible sur I'arbre

3. Mettre la bride tournante sur le bout de I'arbre.

4. Visser le tendeur & vis dans |'extrémité de I'arbre & la
main, jusqu'a la butée.

5. Générer la force de serrage en vissant la vis sans téte
a I'aide d'une clé six pans. (dans le sens des aiguilles
d'une montre)

Démontage de |'outil :

B 1. Déserrer en dévissant la vis sans téte a |'aide d'une clé
six pans. (environ 2 tours dans le sens inverse des aiguil-
les d'une montre)

2. Dévisser le tendeur de I'extrémité de |'arbre a la main et
le retirer avec la bride tournante.

3a.Enlevez la lame de 'arbre de scie.

3b.Lors de I'échange des outils & toupiller, retirez I'outil &
fraiser.

@ Lame de scie

@ Bride tournante

© Tendeur a vis

O Bride fixe

@ Axe de scie

O Systeme de serrage rapide pour double onglet

® Indication : Visser le tendeur a visser de la bride dans la broche de la machine & la main, jusqu’a la butée. La force
1 ge serrage de |‘outil est produite par I'effet d’écartement du tendeur a visser. A cet effet, visser la vis sans téte avec
une clé hexagonale a poignée en T.
Ne pas actionner la vis sans téte du tendeur a visser, qui est munie d’'un marquage rouge. Cette vis est fixe !
Couples de serrage recommandés pour la vis sans téte du tendeur a visser :
604-107 K 940, kappa 400
604-108 F 700, F 900, profil 45 SW= 4 M10 5-8Nm
604-112 K 945, kappa 450
604-106 kappa 550, kappa 590 SW= 4 M12 11-13 Nm
| i Indication : Tendeur & vis : Vérifiez le sens de rotation !

Outil de toupillage : dans le sens des aiguilles d'une montre
Scie circulaire : dans le sens inverse des aiguilles d’'une montre
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| PRZESTROGA! Niebezpieczenstwo urazu!
/ : \ Niebezpieczenstwo powstania ran cietych, szczegélnie podczas wymiany narzedzi.

Montaz narzedzia:

(6 1. Wszystkie powierzchnie stykowe kotnierza luznego,
kotnierza statego, elementu mocujgcego, watu pilarki
i tarczy pity muszq by¢ absolutnie czyste i wolne od
kurzul

2a.Zatozyé tarcze pity na wat

2b.Narzedzie zatozy¢ jak najnizej na wrzeciono frezarki,
aby zapobiec wibracjom.

3. Zatozyé kotnierz luzny na koricu watu

4. Recznie wkrecaé element mocujqcy w koricédwke watu az
do pojawienia sie oporu.

5. Site mocujgcq wygenerowaé poprzez wkrecenie wkretu
bez tba za pomocg klucza imbusowego. (obrét zgodnie
z ruchem wskazéwek zegara)

Demontaz narzedzia:

1. Poluzowaé poprzez odkrecenie wkretu bez tha za
pomocgq klucza imbusowego. (ok. 2 obroty przeciwne do
ruchu wskazéwek zegara)

2. Recznie wykreci¢ element mocujgey z korcdwki watu i
Sciagnq¢ wraz z kotnierzem luznym.

3a.Sciggnagd tarcze pity z watu.

3b.Przy zmianie i demontazu narzedzia zdjgé narzedzie
frezujqce.

@ Tarcza pilarki

@ Kotnierz luzny
@ Element mocujgey
O Kotnierz staty

@ Wt pilarki

O Klucz imbusowy

®  Wskazéwka: Element mocujgcy w kotnierzu jest wkrecany recznie az do wystgpienia oporu na wrzecionie. Sita
1 Zamocowania narzedzia jest generowana w wyniku dziatania rozpierajgcego elementu mocujgcego. W tym celu
nalezy dokreci¢ wkret bez tba z gniazdem szeéciokgtnym, korzystajgc z klucza imbusowego z uchwytem w ksztatcie
litery T.
Zaznaczony na czerwono wkret bez tha na elemencie mocujgcym jest zamocowany na state i nie wolno nim
poruszac!
Zalecane wartoéci momentu dokrecania dla wkretu bez tha na elemencie mocujgcym:
604-107 K 940, kappa 400
604-108 F 700, F 900, profil 45 SW= 4 M10 5-8Nm
604-112 K 945, kappa 450
604-106 kappa 550, kappa 590 SW= 4 M12 11-13 Nm
| i Wskazéwka: Element mocujagcy: Uwzglednié kierunek obrotéw!

Glowica frezarska :Zgodnie z ruchem wskazéwek zegara
Pilarka :Przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara
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Viktiga tips:
Quick-Lock Vaxlingssystem for sagblad
Quick-Lock Frésspindel-vaxlingssystem
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| c OBSERVERA! Skaderisk!

Risk for personskada pa grund av att man kan skéra sig, speciellt vid verktygsbyte.

(6]

Verktygsmontering:

1. Alla kontaktytor pa 18sflans, fastflans, klamskruv, sagaxel
och klinga méste vara absolut rena frén damm och span!

2a.Fast ségklingan pé ségaxeln

2b.Placera frasverktyget s& djupt som méjligt pd frasspindeln

for att undvika vibrationer

Fast [osflansen pé axeldnden

Skruva in klamskruven fér hand pé axelénden s& langt

det gér.

5. Generera spannkraft genom att dra &t skruvstiftet med
hjalp av en insexnyckel. (Medursrotation)

Eal

Verktygsdemontering:

1. L3sgdr genom att lossa skruvstiftet med hjalp av en insex-
nyckel. (Ungefar 2 varv motsols)

2. Skruva av klamskruven fér hand frén axeldnden och ta
bort 16sflansen.

3a.Tag bort sagklingan fran sdgaxeln.

3b.Tag av frasverktyget vid verktygsbyte eller verktygsde-
montering.

@ Sagblad
@ Losflans
© Klamskruv
O rastlans
@ Sagoxel
O Insexnyckel

® At ténka pa: Flansens klémskruv skruvas pa for hand till maskinspindelns stopp. Verktygets spannkraft genereras
1 genom klamskruvens spridning. Skruva fast skruvstiftet med en insexnyckel med T-handtag.
Det rédmarkerade skruvstiftet pa klamskruven ar fixerat och far inte roras!
Rekommenderade atdragningsmoment for skruvstiftet pa klamskruven:
604-107 K 940, kappa 400
604-108 F 700, F 900, profil 45 SW= 4 M10 5-8Nm
604-112 K 945, kappa 450
604-106 kappa 550, kappa 590 SW= 4 M12 11-13 Nm
| i Att tanka pa: Klémskruv: Kolla in rotationsriktningen!

Frasverktyg :medsols
Cirkelsagar :motsols
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Nota importante:
Sistem de schimbare rapidéa a pénzei de ferdstrau
Sistem de schimbare rapidé a fusului de frezare
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| PRECAUTIE! Pericol de accidentare!
/ : \ Pericol de ranire prin tdiere, in special la inlocuirea sculei.

Montarea uneltei:

1. Toate suprafetele de contact inclusiv flansa interschim-
babila, flansa fixa, surub de prindere, arborele panzei
taietoare si panza trebuie sa fie curate si fara praf.

2a.Puneti panza taietoare pe ax

2b.Pentru evitarea vibratiilor, introduceti c&t mai adénc posi-
bil scula de frezat in axul de frezat.

3. Puneti flansa interschimbabila in capatul arborelui

4. Insurubati manual dispozitivul de insurubare la maximum
in capatul arborelui.

5. Forta finala de strangere este data prin strangerea stiftu-
|ui filetat folosind o cheie imbus (rofiti in sensul acelor de
ceas)

Demontarea uneltei:

1. Desfaceti prin slabirea stiftului filetat folosind o cheie
imbus ( rotiti de aproximativ doua ori in directia opusa
acelor de ceas)

2. Desurubati manual surubul de strangere din capatul
arborelui si scoateti- cu flansa liberd .

3a.Indepartati panza de pe arborele taietor

3b.Indepartati scula de frezat atunci cénd inlocuiti, respectiv
demontati scula.

@ Pénza de ferdstrau

@ Indepartati flansa

© Surub cu clema

O Flansa fixa

@ Arbore ferastrau

@ Cheie pentru suruburi cu cap hexagonal inecat

® Observatie: Dispozitivul de insurubare din flansa este rotit manual la maximum in axul masinii . Forfa de fixare a
L yneltei este generata prin efectul de separare al dispozitivului de insurubare. Pentru aceasta, surubul de blocare fara
cap trebuie sa fie insurubat cu surubul cu cap hexagonal inecat prin intermediul cheii tubulare cu méner in T.
Surubul de blocare fara cap marcat cu rosu de la dispozitivul de insurubare este fix si nu trebuie sa fie actionat!
Cuplurile de stréingere recomandate ale surubului de blocare fara cap la dispozitivul de insurubare:
604-107 K 940, kappa 400
604-108 F 700, F 900, profil 45 SW= 4 M10 5-8Nm
604-112 K 945, kappa 450
604-106 kappa 550, kappa 590 SW= 4 M12 11-13 Nm
| i Observatie: Surub cu clema: Luati la cunostinta directia de rotatie!

Scule pentru frezare :spre dreapta

Ferastrau circular :spre stinga
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Fontos adatok:

Quick-Lock fiirészlapvalté rendszer

Quick-Lock maréorsé-valté rendszer

FELDER KG

KR-Felder-StraBe 1

A-6060 HALL in Tirol, AUSTRIA
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E-Mail: info@felder-group.com
Internet: www.felder-group.com

| VIGYAZAT! Sériilésveszély!
Eles szerszam okozta balesetveszély, killondsen szerszamcserénél.

(6]

Szerszam felszerelése:

1. Minden érintkezési pontnak, a karimékndl, a hernyécsa-
varndl, a régzité csavarndl, a befogé téresékndl valamint
a firészlapon tisztdnak és pormentesnek kell lennie!

2a.Helyezze a firészlapot a firésztengelyre

2b.A marészerszdmot a leheté legmélyebben tegye a maré-

tengelyre, hogy elkerilje a rezgéseket

Foltenni a tengely végére a karimét

Csavarja be kézzel a csavarfeszitét a tengelyvégen Gtkd-

zésig.

5. Hozza létre a fesziterdt, ehhez csavarja be a hernyécs-
avart az imbuszkuleesal. (elfordit az dramutaté jdréséval
azonos irdnyban)

o

Szerszam leszerelése:

1. Oldja ki a szerszémnak a befogdsat tgy, hogy az im-
buszkulcs segitségével meglazitia a hernydesavart. (kb. 2
fordulat az éramutatd jdréséval szemben)

2. Csavarja ki kézzel a csavarfeszitét a tengelyvégen , és a
mozgé kariméval hizza azt le.

3a.levenni a firészlapot a firésztengelyrdl.

3b.Szerszamcsere ill. -kiszerelés sorén vegye le a marés-
zerszamot..

@ Firészlap

@ levehets karima
© Rogzits csavar
O Fix karima

@ Firésztengely
O Imbuszkulcs

| o Figyelmeztetés: A karima csavarfeszitdjét kézzel kell itkézésig a géptengelyig becsavarni. A szerszam fesziterejét a
1 csavarfeszité feszitéhatasa adja. Ehhez az imbuszos hernyécsavart a T imbuszkulecsal be kell csavarni.
A pirossal jelolt hernyécsavar fix, azt nem szabad hasznélni!
Javasolt meghuzasi nyomatékok a csavarfesziténél talalhaté hernyécsavarndl:
604-107 K 940, kappa 400
604-108 F 700, F 900, profil 45 SW= 4 M10 5-8Nm
604-112 K 945, kappa 450
604-106 kappa 550, kappa 590 SW= 4 M12 11-13 Nm
| . Figyelmeztetés: Rogzitd csavar: A forgdsiranyt figyelni!
1 marészerszam :Az éramutatd jarasa szerint

Korfirész :Az 6ramutaté jarasaval szemben
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| c ONACHO! OnacHoctb paHeHus!

OnacHoctb nony4yeHusa pe3dHbiX paH, B ocobeHHoCcTH npun cMéHe MHCTPYMEHTA.

YTcaHoBKa MHCTpPYMEHTA:

(6 1. Bce KOHTOKTHbIE NOBEPXHOCTH, BKIIOYAS CbEMHbIN
¢dnaHel, 3aTBOPHbINA $raHeL, 3AXUMHOW BMHT, BN
MUAbl M MUAHBIA AMUCK, JOSMXHbI OblTh YACTBIMM M
3ALWMLLEHHBIMM OT MOMNAAAHMS MbISN.

2a.YcTaHOBUTE NUNbHBIA OUMCK HA BAM MWL

2b.Y106b1 M36EeXaTh BUBPALMIL, Ppe3epHbIt MHCTPYMEHT
nocaauTb HA WNMHAENb KOK MOXHO FJ'IY6)Ke

3. YcraHoBMTE CheMHBIM raHeL, MUAbHOMO AUCKA HA KOHeL,
BaNQ

4. 3aKpyTUTb 3ATSIXHOE YCTPOMCTBO HA BANY PYKOM A0
ynopa

5. [ns 30X1Ma BKPYTWUTb NOTAMHOM BUHT C MOMOLLbIO
Kno4a ana BUHTOB C BHYTPEHHUM LLECTUTPAHHMUKOM.
(BapawaTs Mo yacosoit cTpernke)

HeMoHTaX MHCTpYMeHTa:

1. OtkpyTHTE NOTAMHOM BMHT C MOMOLLbIO KKOYA Afis
BMHTOB C BHYTPEHHWUM LLIECTUIPAHHUKOM. (caenaiTe
NPMMEPHO [BA MOBOPOTA MPOTUB YACTOBOW CTPENKM)

2. OTKpyTUTE 30XMMHOE YCTPOMCTBO HA BANY PYKOM U
CHMMMTE ero BMEeCTe CO CbEMHbIM (PIIAHLEM.

3a.3BneknTe NUABHLIN OMCK M3 BANA MUbI

3b.Mpu cHATUM MK 3aMEHE MHCTPYMEHTA CHATb
bpesepHbI UHCTPYMEHT.

@ Munbrbit gyek

9 CoeMHbii pnaHely

© 3axumnoe yerpoiicTso
O 3areophbit dnakew
O Nunbhbii san

(6] LWecturpaHHbii kitoy

YkazaHue: BBepTHblﬁ ¢VIKCCITOP HQ ¢na|-|u,e BBOPAYUBAETCH B LUMUHAEIb MALLMHBI BPY4YHYIO A0 ynopda.
Cuna 3araxkum UHCTPYMEHTA obecneunsaercs PACKIUHNBAHWEM BBEPTHOIO q)MKCCITOpCI. D‘ﬂﬂ 3TOro cnepyert
BBEPHYTb NOTAMHOMN BUHT C BHYTPEHHUM LUECTUTPAHHUKOM, UCNOJIb3YyA KoY C T'06pd3HOﬁ p)’KOSITKOﬁ.
OTMeuyeHHbIN KPQACHbLIM LUBETOM MOTAMHOMN BUHT HA BBEPTHOM ¢MKCGTOpe HEenoABUXEH, Tporartb ero Henb3q!

o

PeKOMeHAOBGHHbIe MOMEHTbI 3ATHXKKU NOTAMHOro BUHTA HA BBEPTHOM ¢MKCGTOpe:

604-107 K 940, kappa 400
604-108 F 700, F 900, profil 45 SW= 4 M10 5-8Nm
604-112 K 945, kappa 450

604-106 kappa 550, kappa 590 SW= 4 M12 11-13 Nm

Ykasanue: 3axumHoe ycrpoiictso: Cobniogate HanpasneHue spaieHus!
®pe3epHbIii UHCTPYMEHT MO YACOBOM CTpenke
LnpkynspHbie nunbl :BpauieHnEM NPOTUB YACOBOW CTPENKMU

o
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Informazioni importanti: KR-Felder-StraBe 1
o o . o A- HALL in Tirol, AUSTRIA
Sistema di cambio lama Quick-Lock B Ay 50

Sistema di cambio del mandrino di fresatura Quick-Lock | EMail: info@felder-group.com

Internet: www.felder-group.com

| c ATTENZIONE! Pericolo di lesionil
Pericolo di ferite da taglio, in particolare durante il cambio degli utensili.

Montaggio dell’utensile:

(6 1. Tutte le superfici di contatto della flangia libera, di quella
fissa, della chiave di serraggio, dell' albero lama e della

lama devono essere assolutamente puliti e senza polverel

2a.Posizionare la lama sull' albero

2b.Appoggiare |'utensile di fresatura sul mandrino portafre-
sa nella posizione piU bassa possibile, al fine di evitare
vibrazioni

3. Inserire la flangia libera all' estremita dell' albero

4. Avvitare manualmente il dispositivo di serraggio
all’estremita dell’albero fino alla battuta.

5. Produrre la forza di serraggio necessaria avvitando il
grano filettato con una chiave a brugola. (rotazione in
senso orario)

Smontaggio dell’utensile:

1. Sbloccare allentando la vite a brugola con la chiave a
brugola. (2 giri circa in senso antiorario)

2. Svitare manualmente il dispositivo di serraggio
dall’estremita dell’albero ed estrarlo con la flangia libe-
ra.

3a.Togliere la lama dall' albero

3b.Quando si cambia o smonta un utensile, rimuovere
I'utensile di fresatura.

O Lama
@ Flangia libera

@ Dispositivo di serraggio
O Flangia fissa

@ Albero della sega

(6] Brugola

| e Nota bene: Il dispositivo di serraggio sulla flangia deve essere avvitato manualmente nel mandrino della macchina
L fino alla battuta. La forza di serraggio dell’utensile é generata dall’azione del meccanismo ad espansione del dispo-
sitivo di serraggio. A questo scopo, & necessario avvitare il grano filettato ad esagono cavo utilizzando una chiave a
T per viti ad esagono cavo.
| grano filettato contrassegnato con il colore rosso che si trova sul dispositivo di serraggio é fisso e non deve essere

manipolato!
Coppie di serraggio raccomandate per il grano filettato sul dispositivo di serraggi:
604-107 K 940, kappa 400
604-108 F 700, F 900, profil 45 SW= 4 M10 5-8Nm
604-112 K 945, kappa 450
604-106 kappa 550, kappa 590 SW= 4 M12 11-13 Nm

Nota bene: Dispositivo di serraggio: Fare attenzione al senso di rotazione!
Utensile di fresatura :In senso orario
Seghe circolari :in senso antiorario

o
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Vigtige henvisninger: KR Felder-Strafe 1
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Quick-Lock-system til skitt at savklinge Tel- +43 5223 5850 0
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| c FORSIGTIG! Fare for kveestelser!
Fare for kvaestelser ved skaring og sarligt ved skift af veerktgj.

Varkiejs-montage:

16/ 1. Alle kontakiflader sdsom lase flanger, faste flanger, til-
spaendingsskruer, savaksel og savklinge skal vaere absolut
rene og fri for stev!

2a.Seet savklingen pd savakslen

2b.Szet freeservaerktaijet s dybt som muligt pé fraeserspind-
len - s& vibrationer forhindres

3. Seet den lgse flange pé akslen

4. Indskrunings-spaenderen saettes p& akslens ende ved
anslaget og skrues i med handen.

5. Spaendes ved iseeting af gevindtap der skrues i med
unbraconggle. (Drejes med uret)

Varkioj demontage:

1. Tilspaendes ved at lasne gevindtappen med unbraconag-
le. (Ca. 2 omdrejninger mod uret)

2. Indskrunings-spaenderen skrues ud med hé&nden fra aks-
lens ende og traekkes fri af den lese flange.

3a.Savklingen tages af savakslen.

3b.Afmontér fraeserveerkigjet ved skift eller afmontering af
vaerkigiet.

@ Savklinge
@ Los flange
© Indskrunings-spaender

O Fast flange
O Sovaksel

(6] Unbraconggle

Bemaerk: Indskrunings-spanderen drejes med handen i flangen hen til anslaget i maskinens spindel. Veerktajets
spaendkraft dannes ved spredevirkning af indskrunings-spaenderen. Her drejes gevindtappen i med indvendig seks-
kant med T-greb indvendig trekantnagle.

Gevindtappene markeret med radt er faste og mé ikke andres!

o

Anbefalet startdrejningsmoment ved indskrunings-spaenderen:

604-107 K 940, kappa 400
604-108 F 700, F 900, profil 45 SW= 4 M10 5-8Nm
604-112 K 945, kappa 450

604-106 kappa 550, kappa 590 SW= 4 M12 11-13 Nm

Bemaerk: Indskrunings-spaender: Kontroller drejeretningen!
Fraeserveerktoj :Med uret
Rundsav :Mod uret

o
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Belangrijke tips: KR Felder-Strafe 1
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Quick-Lock zaagbladwisselsysteem o s 0
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| c VOORZICHTIG! Verwondingsgevaar!
Verwondingsgevaar door snijden, in het bijzonder bij gereedschapswissel.

Gereedschap monteren:

06 1. Alle contactvlakken van losse flens, vaste flens, schroef-
klemmen, zaagas en zaagblad moeten absoluut schoon
en stofvrij zijn.

2a.Bevestig het zaagblad aan de zaagas

2b.Het freesgereedschap zo diep mogelijk op de freesas
zetten om ftrillingen te vermijden

3. Bevestig de losse flens aan het viteinde van de as

4. Draai de schroefklem met de hand tot de aanslag in het
viteinde van de as.

5. Controleer de spankracht door het indraaien van de
stifftappen met behulp van de imbussleutel. (Draai met de
klok mee) (Draaiing met de wijzers van de klok mee)

Gereedschap demonteren:

1. Draai de stifttap los met behulp van de imbussleutel.
(Ong. 2 omwentelingen tegen de klok in)

2. Draai de schroefklem met de hand vit het viteinde van de
as en verwijder deze samen met de losse flens.

3a.Neem het zaagblad van de zaagas af.

3b.Bij het vervangen of demonteren van gereedschap het
freesgereedschap altijd wegnemen.

@ Zaagblad
@ Losse flens
© Inschroefspanner
O Vaste flens

@ Zaagos
O Inbussleutel

® Tip: Draai de schroefklem met de hand in de flens tot de aanslag in de machinespindel. De spankracht van het ge-
1 reedschap wordt door de spreiding van de schroefklem veroorzaakt. Hiervoor moet de imbusstifttap met behulp van
de imbussleutel worden vastgedraaid.
De rode stifttap op de schroefklem is vast en mag niet worden gebruikt.
Aanbevolen aanhaalmomenten van de stifttappen in de schroefklem:
604-107 K 940, kappa 400
604-108 F 700, F 900, profil 45 SW= 4 M10 5-8Nm
604-112 K 945, kappa 450
604-106 kappa 550, kappa 590 SW= 4 M12 11-13 Nm
| i Tip: Schroefklem: Op draairichting letten!

Freesgereedschap :met de wijzers van de klok mee
Paneelzagen :tegen de richting van de wijzers van de klok in
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Instrucciones importantes: KRfelderSrate 1
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Sistema de cambio de hoja de sierra Quick-Lock Tel: +43 5223 5850 0
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| ATENCION! Riesgo de accidente!
/ : \ Riesgo de heridas particularmente al momento de cambiar de herramientas.

Montaje de herramientas:

6 1. jTodas las superficies de la brida suelta, la brida fija,
destornillador, eje y del disco de sierra, deben estar
perfectamente limpias y sin polvo!

2a.Introducir el disco en el eje de sierra

2b.La herramienta debe estar montada lo més abajo del eje
de tupi para evitar las vibraciones

3. Poner la brida suelta en el extremo del eje

4. Atornillar el tensor de tornillo a mano en el extremo del
eje hasta el tope.

5. Generar la fuerza de fijacién girando el tornillo prisio-
nero con ayuda de una llave Allen (giro en el sentido
de las agujas del reloj.) (Rotacién en el sentido de las
agujas del reloj)

Desmontaje de las herramientas:

1. Aflojar con la llave allen los tornillos prisioneros (aprox.
2 giros contra el sentido de las agujas del reloj)

2. Desenroscar el tensor de tornillo a mano del final del eje
y sacarlo con brida suelta.

3a.Quitar el disco de sierra del eje.

3b.Desmontar la herramienta cuando se cambia las cuchil-
las.

@ Disco de sierra
@ Brida suelta
© Tensor de tornillo

O Brida fija
@ Eje de sierra
0O Love allen
| @ Aviso: El tensor de tornillo en la brida se introduce girando a mano hasta el tope en el husillo de la méquina. La
1 fyerzade fijacion de las herramientas es generada a través del efecto de expansién del tensor de tornillo. Para ello
hay que atornillar hacia dentro el tornillo prisionero con hexdgono interior por medio de la llave Allen con mango en
T.
i El tornillo prisionero marcado con color rojo en el tensor de tornillo esta fijo y no debe tocarse !
Pares de apriete recomendados de los tornillos prisioneros en el tensor de tornillo:
604-107 K 940, kappa 400
604-108 F 700, F 900, profil 45 SW= 4 M10 5-8Nm
604-112 K 945, kappa 450
604-106 kappa 550, kappa 590 SW= 4 M12 11-13 Nm
| i Aviso: Tensor de tornillo: Verificar el sentido de rotacién!

Herramientas de fresado :en el sentido de las agujas del reloj
Sierras circulares :contra el sentido de las agujas del reloj
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Dulezitd upozornéni:

Systém vymény pilovych listd Quick-Lock
Systém vymény frézovaciho vretena Quick-Lock EMail: info@felder-group.com

FELDER KG

KR-Felder-Straf3e 1

A-6060 HALL in Tirol, AUSTRIA
Tel: +43 5223 5850 0

Internet: www.felder-group.com

| OZNAMENI! Nebezpeci zranéni!
Nebezpeci feznych poranéni, zejména pfi vyméné néstroju.

Montaz nastroje:

1. Veskeré kontakini plochy volné priruby, pevné priruby,
sroubovaciho upinace, hfidele a listu pily musi byt
absolutné &isté a bez prachu!

2a.Nasadte kotou¢ na pilovy hfidel.

2b.Nasadte frézovaci néstroj co nejhloubégji na frézovaci
vieteno, abyste pfedesli vibracim

3. Volnou pfirubu nasadit na konci hfidele

4. Sroubovaci upinaé nasroubuite rukou na konec hiidele
az na doraz.

5. Upinaci silu vytvdfite zadroubovavénim stavéciho
Sroubu/&erviku na upinaéi pomoci kliée na vnitini
Sestihran  (otd&enim ve sméru hodinovych ruéicek).

Demontaz nastroje:

1. Povoleni od3roubovénim &erviku pomoci inbusového kli¢e
na vnitni Sestihran. (asi 2 otdéky proti sméru hodinovych
rucicek)

2. Sroubovaci upina¢ odsroubuite rukou z konce hridele a
sejméte ho s volnou pfirubou .

3a.list pily sejmout z hfidele.

3b.V pripadé vymény, popf. demontéze, frézovaci ndstroj
vyjméte.

@ Pilovy kotou¢

@ Volnd priruba

© Sroubovaci upinac
O Pevnd priruba

@ Hiidel pily

O «lic na $rouby s vnitinim Sestihranem

i Upozornéni: Sroubovaci upinaé v pfirubé se zasroubovéva rukou az na doraz do vietena stroje . Upinaci sila nastro-
je je vytvarena rozpérnym pusobenim 3roubovaciho upinaée. K tomu je treba zadroubovat stavéci $roub/éervik na
upinaci pomoci klice na vnittni Sestihran (inbus) s rukojeti ve tvaru T.

Cervené oznaéeny stavéci Sroub/éervik na $roubovacim upinadi je pevny a nesmi se s nim hybat!
Doporuéené utahovaci momenty stavécich $roubu/éerviks na Sroubovacim upinaéi:
604-107 K 940, kappa 400
604-108 F 700, F 900, profil 45 SW= 4 M10 5-8Nm
604-112 K 945, kappa 450
604-106 kappa 550, kappa 590 SW= 4 M12 11-13 Nm
| i Upozornéni: Sroubovaci upinaé: Zkontrolujte spravny smér otaéeni!

Frézovaci néstroj :Ve sméru hodinovych ruci¢ek
Pilova jednotka :Proti sméru hodinovych ruéicek
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Tarkeitd ohjeita: KR Felder Strafe 1
. o . . o A-6060 HALL in Tirol, AUSTRIA
Sahanterdn pikakiinnitys Quick-Lock Tol: +43 5223 5850 0
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Jyrsinkaran pikakiinnitys Quick-Lock et v eldesebicon

| HUOMAUTUS! Tapaturmavaara!
/ : \ Loukkaantumisvaara terien vaihdon yhteydessé.

Ty6kalun kokoaminen:

(64 1. Kaikkien irrotettavan laipan, kiintedn laipan, kiristys-
ruuvin, sahan karan ja sahan ferén pintojen on oltava
puhtaita ja pdlyttémial

2a.Aseta terd akselille

2b.Aseta jyrsintatydkalu niin syvalle jyrsinkaraan kuin mah-
dollista tarinan valttamiseksi

3. Aseta irrotettava laippa akselille

4. Kierrd kiristinta kasin akselilla, kunnes se pysahtyy

5. Kirista ruuvit tivkalle kuusioavaimen avulla (mydtapai-
vaan)

Ty6kalun purkaminen:

1. Avaa ruuvit kuusioavaimen avulla (n. 2 kierrosta vastapd-
ivaan)

2. Kierra kiristin kasin irti akselilta ja veda se pois irrotetta-
van laipan kanssa.

3a.Poista sahanterd akselilta.

3b.Poista jyrsintatydkalu, jos olet vaihtamassa tai poistamas-
sa tydkalua..

@ Sohanterd

@ Irrotettava laippa
@ Kiristin

O Kiinted laippa
@ Sohan akseli

@ Kuusioavain

® Ohije: Laipassa oleva kiristin kierretéén sahan karalle niin pitkélle, kuin se menee. Teraé paikallaan pitéva puristus-
L \oima syntyy kierrettavan kiristimen leviamisestd. Sen aikaansaamiseksi kiristé ruuvit T-kahvaisella kuusioavaimella.
Kiristimen punaisella merkitty ruuvi on kiinted, eiké sitd saa avatal
Suositellut kiristimen ruuvien kiristysmomentit:
604-107 K 940, kappa 400
604-108 F 700, F 900, profil 45 SW= 4 M10 5-8Nm
604-112 K 945, kappa 450
604-106 kappa 550, kappa 590 SW= 4 M12 11-13 Nm
i Ohije: Kiristin: Huomioi py&rimissuunta!

Jyrsintyékalu :mydtépdivaén
Py6rosaha :vastapdivadn
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| é AVISO! Perigo de ferimentos!

Tenha atencdo as bordas afiadas para evitar cortar-se, em particular, ao alterar as ferramentas.

Montagem de ferramenta:

1. Todas as superficies de contato da flange solta, flange
fixa, chave de aperto, eixo e ldmina de serra devem
estar absolutamente limpas e livres de poeiral

2a.Introduzir a l&dmina de corte circular no eixo

2b.Montar a fresa o mais profundo possivel para evitar
vibracdes.

3. Pér a flange solta no extremo do eixo

4. Apertar manualmente com chave de aperto o extremo
do eixo até o batente.

5. Gerar a forga de aperto girando o parafuso prisioneiro
utilizando a chave Allen. (Giro no sentido do relégio)

Montagem de ferramenta:

1. Afrouxar os parafusos prisioneiros com a chave Allen.
(aprox. duas voltas com movimento inverso & rotagdo do
relégio

2. Afrouxar manualmente com a chave de aperto a flange
solta do eixo e refirar.

3a.Tirar a ldmina de corte circular do eixo.

3b.Retirar as fresas na troca e na desmontagem.

@ Lamina de corte circular
@ Flange solta

© Chave de aperto

O Flange fixa

@ Veio da serra Principal
0 Lave allen

Fresa :Sentido do relégio

® Nota: A flange é apertada manualmente com a chave de aperto até o batente no eixo da maquina. A forca de
1 ; ; a mac
aperto da ferramenta é gerada pela efeito da chave de aperto. Apertar os parafusos prisioneiros sextavados com a
chave Allen e o caboem T.
jO parafuso prisioneiro vermelho no tensor de aperto esta fixo e néo deve ser tocado!
Recomendados torques de aperto do parafuso prisioneiro no tensor de aperto.:
604-107 K 940, kappa 400
604-108 F 700, F 900, profil 45 SW= 4 M10 5-8Nm
604-112 K 945, kappa 450
604-106 kappa 550, kappa 590 SW= 4 M12 11-13 Nm
| i Nota: Chave de aperto: Verificar o sentido de rotagéo!

Esquadrejadeira :Movimento inverso a rotagdo do relégio
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